FLEXI FIX FOGZITESI RENDSZER ELLECI MOSOGATOTALCAKNAL

vevinasen —— N Az uj FLEXI FIX rendszerrel egyetlen készlet-

7 tel tudjuk biztositani a mosogatoink kilénb6z6
magassagu munkalapokba vald beépitését.
Az uj FLEXI FIX r6gzitési rendszer egy vastag
mudanyag, biadhesive szalagbdl all, amely il-
leszkedik a kulonb6z6 magassagu munkala-
pokhoz.

Plastic thickness

A FLEXI FIX harom kiilonb6zo specialis megoldast kinal a mosogatétalcak beszereléséhez,
a munkalapok magassagatal fiiggden.

A MEGOLDAS
25-45 mm magassagu munkalapokba tértend beszerelés esetén. Ebben az esetben elég a két
betétet a mosogatoé eléfurt furataba becsavarni, majd végul becsavarni a fécsavart.

2]

25-45 mm
1-1.75 inches

B és C MEGOLDAS

B MEGOLDAS a 10 és 20 mm kozétti magassagu munkalap esetében. C MEGOLDAS a 15 és 25
mm kozotti magassagu munkalapok esetében. Ebben a két esetben a mldanyag vastag ragasz-
toészalagon keresztul kell régziteni a mosogatét a munkalaphoz, majd csavarni kell a csavarokat,
amig a mosogato stabilan nem illeszkedik a munkalaphoz.

0-20 mm
.4-0.8 inches

—}o ——

15-25 mm
0.6-1 inches
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TELEPITESI UTMUTATO

—C5 NORMAL BEEPITES

LYUKFURO FURESZ GYEMANT FUROFEJJEL, 35 MM-ES ATMERO

CSILLAGFEJU CSAVARHUZO

CSAVAROZZA BE A ROGZITOKET KERESZT MINTABAN,
A SZAMOKKAL JELOLT SORRENDBEN

A MUNKALAP ALSO FELULETE

A ROGZITOK FELCSAVAROZASA UTAN MEGFORDITHATJA A
MUNKALAPOT A FELSZERELT MOSOGATOTALCAVAL.
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UTASITASOK A KOMPOZIT MOSOGATOTALCAK
HAJLASANAK MERESERE
Ez az Uzemeltetési utasitds a kompozit anyagbol késziilt mosogatotalcak hajlasanak

pontos modszertani mérését hivatott meghatarozni. Az alabbi tiblazat a kiilonb6z6 tipust

mosogatotalcak kompozit anyagdban elviselhetd hajlasi tartoményt tartalmazza:

116 <M
Mosogatoétalcak Max. hajlas
OO 6 mm
100CM
Mosogatétalcak Max. hajlas
O O 5mm
s6CM
Mosogatétalcak Max. hajlas
O 4mm
<86CM
Mosogatotalcak Max. hajlas
Minden olyan mosogatotalcahoz, melynek hosszu 3mm
oldala 86 cm-nél révidebb
Emesso da RQ: Approvato da TEC:

Fajl: ILC 7D 20 Misurazione
curvatura ING 2 Istruzione di Lavoro e Controllo Pagina 1 di 4
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HELYES MERES

A Mosogato6talcak hajlasdnak pontos merésénél a kovetkezo 1épéseket kvesse:

- Helyezze a mosogatdtalcat egy sik feliiletre, amely megfelel a furat méreteinek:

A mérés ily modon torténd elvégzesével az eredmény teljesen megbizhatonak

tekintheto.

Emesso da RQ: Approvato da TEC:

Fajl: ILC 7D 20 Misurazione
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HELYTELEN MERES

- A helytelen mérés tipusai lejjebb lathatok.
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- A mosogatodtalca mérése vizszintesen a hosszu oldalra fektetve

Ebben az esetben is a tolomérdt a legnagyobb hajlasra helyezve a mérés

eredménye megvaltozik és nem lesz pontos.

KOVETKEZTETESEK

»A helyes mérés” az egyetlen méresi szabvany. Alternativ

modszerek nem tekinthetok megbizhatOnak.
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